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1. Informacion basica de la asignatura

La gran variedad de objetos, piezas, productos,... que hay en el mercado han sido obtenidos mediante un proceso productivo
mas o menos complejo. Esta asignatura proporciona las claves para determinar algunos de ellos. Un producto tiene unas
especificaciones de acabado, precision, etc. que estan acordes a su funcién. Armonizar la funcionalidad del producto con
criterios de calidad suficiente, facilita la tarea de seleccionar un determinado proceso productivo. Todo componente
manufacturado tiene una vida y un coste, relacionar estas variables y que el componente cumpla su funcién con garantia es un
reto a conseguir. Seleccionar un proceso productivo es el objetivo global de la asignatura.

2. Resultados de aprendizaje

 Conocer el comportamiento y la tecnologia de materiales.
« Seleccionar y disefiar el proceso de fabricacién apropiado para un elemento mecanico.
* Realizacion e interpretacion de planos y esquemas en funcién de la normativa y simbologia apropiada.

3. Programa de la asignatura

CONTENIDOS TEORICOS:

Tema 1. Metrologia.

Introduccion a la Metrologia. Instrumentos de medida: Medidas directas e indirectas. Rugosidad superficial. Tolerancias y
ajustes.

Tema 2. Control de Calidad de procesos.

Estudios de capacidad de procesos. Graficos de control.

Tema 3. Moldeo.

Fundamentos de la Fundicion de Metales. Procesos de Fundicion de Metales. Consideraciones Técnicas y Econdmicas.
Tema 4. Procesos de Unién y ensamble.

Soldadura por fusioén. Soldadura de estado sélido. Metalurgia de la soldadura, disefio, calidad y ensayos. Soldadura fuerte y
blanda. Unién con adhesivos. Sujecién mecanica.

Tema 5. Mecanizado.

Clasificacion de los procesos. Procesos no convencionales.

CONTENIDOS PRACTICOS:

-Control de roscas y engranajes. Medida de angulos y conicidad.

-Verificacion de tolerancias (dimensionales y geométricas) en eje, profundidades, distancia entre agujeros.
-Medida y Croquizado de un componente.

-Rugosidad: Evaluar diferentes superficies.

-Realizar de forma practica un sistema de union.

4. Actividades académicas

Clases tedricas/préacticas y practicas de laboratorio. Se desarrollardn a razén de cuatro horas semanales, hasta completar las
60 horas necesarias para cubrir el temario.

Clases tedricas/préacticas: Se explicaran los conceptos tedricos de la asignatura y se resolveran problemas o casos practicos
planteados por el profesorado.

Préacticas de laboratorio: Se realizaran en subgrupos adaptados a la capacidad del laboratorio. El alumnado realizara
ensayos y mediciones, en el laboratorio de metrologia en presencia del profesorado. Las préacticas se realizan por parejas.
Estudio y trabajo personal: Estudio de teoria y problemas, resolucién de ejercicios, cuestionarios y realizacion de
documentacioén. 90horas
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5. Sistema de evaluaciéon
» Sistema de evaluacién continua

Practicas de laboratorio: Se valorara el informe entregado de forma individual al final de la actividad. Cada practica debera
tener una nota minima de 3. La calificacion sera la media aritmética. (20% de la nota, minimo 5 sobre 10)

Ejercicios y cuestiones teoricas propuestos: Propuestos por el profesorado y a resolver de manera individual o en grupo
segun el caso. Cada ejercicio debera tener una nota minima de 3. La calificacion sera la media aritmética. (10% de la nota,
minimo 5 sobre 10)

Pruebas de evaluacién escritas: Pruebas escritas con preguntas de teoria y problemas. Calificacién: media aritmética de
dichas pruebas, siempre y cuando no exista una nota unitaria por debajo de 4 puntos. (70% de la nota, minimo 5 sobre 10)

La nota para aprobar la asignatura una vez realizada la ponderacién debera ser igual o superior a 5.
Para optar al sistema de Evaluacion continua se deberd asistir al menos al 80% de las actividades presenciales.

« Sistema global de evaluacién

Prueba escrita de teoria'y problemas: (85% de la nota, minimo 5 sobre 10)

Prueba escrita de practicas de laboratorio: (15% de la nota, minimo 5 sobre 10). Si las Practicas han sido superadas en
Evaluacién continua (nota igual o superior a 5), se podra promocionar la nota, quedando exento de la realizacién de esta parte.

La nota para aprobar la asignatura una vez realizada la ponderacion debera ser igual o superior a 5.

6. Objetivos de Desarrollo Sostenible

5 - lgualdad de Género
9 - Industria, Innovacion e Infraestructura
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