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1. Informacion basica de la asignatura

El objetivo de la asignatura es el aprendizaje de aspectos relativos al disefio y desarrollo de componentes mecanicos y su
representacion. Por ello, se aprenderan los fundamentos de los distintos procesos de fabricacion de preformar, deformar y unir,
con capacidad suficiente para observar y analizar la influencia de los principios mecanicos que los rigen en el disefio del
producto y la planificacién del proceso. Asimismo, se adquieren conocimientos sobre pardmetros de proceso y utillaje-
herramental. También se adquiriran conocimientos para interpretar y desarrollar un conjunto industrial en los aspectos
relacionados con la Expresion Grafica, para la integraciéon de elementos normalizados y para la aplicacion de materiales,
acabados superficiales y tolerancias, asi como los conocimientos para el manejo de herramientas CAD.

2. Resultados de aprendizaje

« Selecciona los procesos de fabricacion a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de estos y segun
las exigencias tecnolégicas, técnicas y econdémicas tanto de producto como de mercado

« Reconoce y aplica las consideraciones basicas para configurar una hoja de procesos

< Adquiere una actitud critica ante soluciones ya utilizadas, de manera que el incite a profundizar en el estudio y analisis
de los temas objeto de esta disciplina y a plantear estrategias de innovacion.

¢ Conoce y comprende los fundamentos del dibujo industrial para aplicarlos a la interpretacion de planos y para
elaborar soluciones razonadas ante problemas geométricos en el plano y en el espacio

¢ Valora la normalizacién como convencionalismo idéneo para simplificar, no sélo la produccion sino también la
comunicacion, dandole a ésta un caracter universal.

» Es capaz de integrar y seleccionar elementos normalizados y comerciales en el disefio de conjuntos mecanicos,
interpretando prontuarios y catalogos

« Conoce y comprende diversos conceptos como las tolerancias y las calidades superficiales y es capaz de aplicarlos a
problemas especificos en el ambito del Dibujo Industrial.

3. Programa de la asignatura

Bloque Procesos de Fabricacion

I. Introduccién y clasificacion de los procesos de fabricacion

Il. Procesos de preformacion por moldeo: fundicién, moldeo e inyeccion

1. Procesos de conformacion por deformacion plastica de metales: fundamentos, laminacion, forja, extrusion y estirado y
conformacion de chapa y tubo

IV. Procesos de unién y corte térmico

Bloque Dibujo Industrial

I. Normalizacion.

Il. Planos de conjunto y de despiezo, croquizado y listas de elementos.

Ill. Notacion de tolerancias, calidad superficial y otros simbolos.

IV. Representacién y designacion de elementos roscados, elementos de unién y seguridad, rodamientos, engranajes y
elementos de accionamiento, soldaduras y otros elementos mecénicos.

4. Actividades académicas

La distribucién cronolégica se realizara comenzando una semana introductoria al bloque de fabricacion para posteriormente
desarrollar el bloque completo de Dibujo Industrial y finalmente en el mes de abril retomar el bloque de Fabricacion hasta
finalizar el curso.

En el Bloque de Procesos de Fabricacidn, la distribucion sera de 21 h. de clase magistral (te6rica) y de casos técnicos y
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resolucion de problemas y 9 h. de sesiones practicas.
En el Bloque de Dibujo Industrial, la distribucion sera de: 14h de clase magistral (teérica), 7 h. .de problemas y 9 h. de sesiones
practicas.

5. Sistema de evaluacion

El alumno ha de obtener una nota de al menos 4,0 (sobre 10) en cada bloque y en cada parte de cada bloque, y una media
global de al menos 5,0.

Bloque Procesos de Fabricacion.

Consta de tres partes.

» Parte 1: 10% de PF (Préacticas). Consiste en la elaboracién de un informe por practica a entregar en un plazo maximo
de 1 semana tras su finalizacion. En caso de no entrega en fecha y/o una nota inferior a 4.0 en alguno de los
informes, supondra una evaluacion negativa. En tal caso, debera realizar la total correspondiente prueba en la
evaluacion global.

e Parte 2y 3: 90% . Prueba escrita de respuesta limitada

2a: 70% teoria
2h: 20% problemas

Dichas pruebas se realizaran con preguntas de todo el temario, asi como casos practicos aplicaciones, interrelacion entre
procesos de distintos bloques o de un solo bloque. Minimo de 4 puntos en ambas partes (2a y 2b), si no, el alumno debera
examinarse en la segunda convocatoria de ambas partes.

Bloque Dibujo Industrial.

El sistema de evaluacién consta de dos partes que suponen el 50% del bloque:

« Proyecto técnico grupal: se tratard de un proyecto a desarrollar entre varios alumnos que se entregara el dia de la
prueba global y que sera acordado previamente con el profesor. El tipo de trabajos planteados seran conjuntos
industriales méviles, que contengan los elementos como tornilleria, rodamientos, engranajes, etc. Los alumnos que lo
deseen podran entregarlo previamente, antes de una fecha prefijada por el profesor.

« Examen: Constara de un ejercicio teérico-practico a desarrollar a partir de un conjunto industrial propuesto.

6. Objetivos de Desarrollo Sostenible

8 - Trabajo Decente y Crecimiento Economico
9 - Industria, Innovacion e Infraestructura
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