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1. Informacion basica de la asignatura

El objetivo de la asignatura es profundizar en el conocimiento del disefio de células de fabricacién centrandose en

la aplicacién de conocimientos basicos de la titulacién para configurar lineas de fabricacion flexibles o dedicadas.

La asignatura tiene un enfoque eminentemente practico, aplicando tecnologias CAD/CAE al disefio de células de
fabricacion, aplicando técnicas de simulacién de autématas y robots para su programacion y validacion y

abordando la documentacién de los montajes mecanicos.

Es recomendable haber cursado las asignaturas troncales de Dibujo Industrial, Sistemas Automaticos y
Tecnologias de Fabricacion |y Il

2. Resultados de aprendizaje

< Asimila los criterios cientificos, tecnolégicos y econémicos para desarrollar sistemas de fabricacion y utillajes.

« Configura distintos tipos de sistemas de fabricacion (flexibles, dedicados) para diversos tipos de procesos de
conformacion y medicion, destacando la importancia de la manipulacion de materiales inter e intracélula.

« Define especificaciones, disefia y calcula los componentes que integran estaciones de trabajo de conformacién y
medicién: elementos estructurales, cinematicos, actuadores, monitorizacion-control; profundizando especialmente en
el disefio de utillajes en procesos de ensamblaje (soldadura y uniébn mecanica).

« Conoce los diferentes tipos de procesos productivos y puede seleccionar el proceso productivo de acuerdo con
distintos parametros.

< Adquiere habilidades practicas en el disefio y calculo de componentes y utillajes mediante el uso de aplicaciones
informaticas caracteristicas de la ingenieria de fabricacién mecanica.

< Adquiere las habilidades practicas para programar y controlar sistemas de fabricacion mecanica mediante
automatizacion flexible.

3. Programa de la asignatura

Temario teérico-practico:

1) Sistemas de fabricacion celular.

2) Manipulacién de materiales.

3) Sistemas para uniones adhesivas

4) Estaciones de trabajo y células para procesos de ensamblaje.

5) Robots industriales: seleccién, control y programacién.

6) Sistemas de monitorizacién y control.

7) Disefio para ensamblaje (DFA).

Practicas de laboratorio:

1) Disefio mecanico de sistemas de fabricacidn: conjuntos mecanicos, utillajes, estructuras, tuberias, cableado.
2) Validacion CAE de sistemas de fabricacion.

3) Programacién y control mediante PLC/PC de automatismos basados en circuitos electroneumaticos.
4) Control y Programacion de Robots.

4. Actividades académicas
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6 créditos ECTS: 150 horas / estudiante repartidas como sigue:

26 h. de clase magistral (tedrica) y 12 h de casos técnicos y resolucidn de problemas

18 h. de sesiones practicas en grupos reducidos

4 h. visita a empresa

15 h. de estudio tedrico

60 h. de trabajo practico

15 h. de controles tedricos e informes practicos

Las fechas de los controles y entrega de informes practicos se establecerdn al inicio del curso y se realizaran tras
finalizar el temario y las sesiones practicas correspondientes.

5. Sistema de evaluacion

Es altamente recomendable el seguimiento de la asignatura y realizar las actividades de evaluaciéon gradual:

1) Evaluacién de las habilidades relativas a las sesiones practicas (15%): Se realizard mediante observacién directa
de los resultados logrados durante las sesiones practicas, que en algunos casos deberd completarse con trabajo
personal y formalizarse en un informe.

2) Evaluacién de los conocimientos tedrico-practicos relativos a los contenidos y casos técnicos de la asignatura
(15%): Dicha evaluacion se realizard de forma continuada con controles durante el curso.

3) Evaluacion de la aplicacién practica de los conocimientos a través de un anteproyecto de disefio y desarrollo de
una célula de ensamblaje de componentes mecanicos (no muy complejos) o a través del andlisis y mejora de un
sistema de fabricacion (70%).

El alumno tiene derecho a una evaluacion global mediante unas pruebas tedrico-practicas y de destreza en el
manejo de las aplicaciones informaticas utilizadas para el desarrollo de las practicas y el trabajo de curso. En caso
de no superar alguna de las actividades de evaluacién gradual (se exige una nota minima de 4.0 en cada una), se
deberan realizar las pruebas de la evaluacién global, que se realizardn en el periodo que disponga el centro.

6. Objetivos de Desarrollo Sostenible

9 - Industria, _Innovaci(’)n e Infraestructura
12 - Produccién y Consumo Responsables
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