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1. Informacién basica de la asignatura

El objetivo de la asignatura es el aprendizaje de aspectos relativos a la fabricacion mecanica mediante procesos
de fundicidn, deformacion y unidn por soldeo estructurandolo en fases y aplicando una metodologia. La
asignatura trata que el estudiante conozca los fundamentos de los distintos procesos de fabricacién de preformar,
deformar y unir, con capacidad suficiente para observar y analizar la influencia de los principios mecdanicos que los
rigen en el disefio del producto y la planificacidn del proceso. Asimismo, se deben adquirir conocimientos
suficientes para estructurar los procesos y el utillaje herramental en construcciones metal- mecdnicas no muy
complejas.

2. Resultados de aprendizaje

La/el estudiante:

< Adquiere una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnolégicos y econémicos sobre los
distintos procesos y sistemas de fabricacion sin arranque de viruta.

« Identifica sus ventajas e inconvenientes, asi como los defectos y los medios de control y de solucién de los mismos.

« Conoce las maquinas, asi como los principios béasicos de disefio de algunos utillajes herramentales utilizados en los
procesos de moldeo y deformacién como moldes (metalicos y desechables ) y matrices de uno y de varios pasos para
prensas.

» Selecciona los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de
éstos, segln las exigencias tecnoldgicas, técnicas y econdmicas tanto de producto como de mercado.

3. Programa de la asignatura

Temario tedrico-practico
I) Introduccion a los procesos sin arranque de viruta y su clasificacion
II) Procesos de preformacién por moldeo, fundicion e inyeccion

[1I) Procesos de conformacion por deformacion plastica de metales(fundamentos, laminacion, forja, extrusion y
estirado, conformacion de chapa y tubo)

IV) Procesos de unién y ensamblaje en construcciones metal-mecanicas

a. Procesos de soldeo y su metalurgia

b. Procesos de corte térmico

c. Otros procesos de unién y ensamblaje

Précticas de laboratorio/sala

Dos sesiones de 3 horas en cada uno de los siguientes bloques: Fundicion , unién en construcciones metalicas.

4. Actividades académicas
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Tras el comienzo de las actividades tedricas del aula se comenzaran las sesiones practicas.

Las fechas de trabajo/s y/o entrega de informe/s se estableceran al inicio del curso y se realizaran tras finalizar la
parte correspondiente a evaluar.

La asignatura se desarrolla en aula con clases de teoria y problemas y/o casos practicos (42 h) y en instalaciones
laboratorio/taller para las 6 practicas (18h)

Optativamente (no de caracter obligatorio) y en funcion de su existencia se propondran visitas a Ferias o eventos
tecnoldgicos, asi como a empresas fabricantes, instaladoras y/o de montajes.

5. Sistema de evaluacion

Las actividades de evaluacién global se dividen en:

1. Test de teoria de 60 preguntas de todo el temario, incluyendo ademas problemas/aplicaciones/seleccion: 70
%

2. Trabajo de fabricacién mecéanica: 20%

3. Informes de préacticas (un informe por Blogue de practicas): 10%
El minimo necesario en cada actividad de evaluacion (pruebas escritas, trabajo de asignatura e informes de cada
practica) para poder promediar y superar la asignatura es de 4 puntos sobre 10.

La calificacion inferior a 5 puntos en el examen de teoria de junio NO se preserva para la segunda convocatoria.

El trabajo de fabricacion mecanica atendera al formato y contenido indicado por los profesores. El trabajo sera
entregado al profesor antes del comienzo de las exposiciones en el aula, las cuales se realizaran por todos los
alumnos en clase durante las Ultimas semanas lectivas. La tematica sera comunicada al profesor y aceptada por
éste durante el primer mes de clase, siendo obligatorio la asistencia a dos cortas sesiones de explicacion y
evolucién del mismo al profesor en las fechas del cuatrimestre que se indiquen.

Para los alumnos que no superen la parte del trabajo y de practicas (no realizacién y/o entrega de todos informes
en formato y fecha), en la prueba de evaluacién global tendran que realizar una prueba adicional relacionada con
los mismos (examen). Esta prueba constara de una parte relacionada con el formato trabajo y otra parte
relacionada con cada uno de los bloques de las practicas.

6. Objetivos de Desarrollo Sostenible

12 - Produccién y Consumo Responsables
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