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1. Informacion basica de la asignatura

Los contenidos de la asignatura tienen como objetivo general que el alumno conozca los procesos de fabricacion y sus
aplicaciones y condicionantes a la hora de fabricar el producto. Se analizan los procesos de fundicién, moldeo, inyeccion y
sinterizado, conformado por deformacién plastica, conformado de plasticos y tecnologias del vidrio, asi como procesos de
unién y ensamblaje.

Es recomendable cursar simultdneamente con Taller de Disefio IV y Resistencia de Materiales y tener aprobadas las
asignaturas de Materiales, Expresidn Grafica y Disefo Asistido por Ordenador.

2. Resultados de aprendizaje

« lIdentifica distintos procesos y sistemas de fabricacidn, incluyendo ventajas e inconvenientes, y defectos que puede
presentar su aplicacion.

« Selecciona los procesos de fabricacion méas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de
éstos y segun las exigencias tecnoldgicas y econdmicas tanto de producto como de mercado.

 Interpreta las pautas de control metrologico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos.
e Conoce los modelos de calidad industrial y es capaz de integrar en ellos las funciones de fabricacion y medicion.

3. Programa de la asignatura

Temario de clases tebrico-practicas:
« Introduccién. Integracion del disefio y lafabricacion
« Clasificacion de los procesos.
« Uniony ensamblgje: uniones fijas (adhesivas, remache, soldadura) y desmontables (gjustes, atornilladas).
» Deformacion: laminacion, forja, extrusion y estirado y trabajo de chapay tubo.
» Procesos para preformar: fundicién, moldes no permanentes, moldes permanentes, inyeccién, sinterizado y plasticos.
» Fundamentos de calidad en procesos industriales.

Programa de sesiones practicas:
» Soldadura
» Deformacion
» Fundicién
» Cadlidad

4. Actividades académicas

Las actividades de aprendizaje programadas se agrupan en los temas indicados en el programa. Se desarrollaran diversos
trabajos précticos que ayudardn a comprender y asimilar los conceptos tedricos necesarios para la materia. Las sesiones
practicas se han programado de forma que se dediquen a los temas indicados en el programa.

Clase magistral 32h.
Resoluciéon de problemas y casos 10h.
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Practicas de laboratorio 18h.

Trabajos de aplicacidn o investigacidn practicos 20h.
Tutela personalizada profesor - alumno 5h.

Estudio de teoria 60h.

Pruebas de evaluacién 5h

5. Sistema de evaluacion

El estudiante debera demostrar que ha alcanzado los resultados de aprendizaje previstos mediante las siguientes actividades
de evaluacion:

60% Evaluacion directa con un examen general de cardcter obligatorio en el cual se debe obtener una nota superior a 4,5
sobre 10 para compensar con el resto de calificaciones y aprobar la asignatura.

40% Calificacion de las practicas y trabajos prdcticos en base a ejercicios e informes de trabajo. Los ejercicios e informes de
trabajo y las fechas de entrega de los mismos se definiran a principio de curso y apareceran en el curso "moodle" de la
asignatura en el Anillo Digital Docente (ADD). Se debe obtener una nota superior a 4,5 sobre 10 en cada actividad para
compensar con el resto de calificaciones y aprobar la asignatura.

Nota: Siguiendo la normativa de la Universidad de Zaragoza al respecto, en las asignaturas que disponen de sistemas de
evaluacion continua o gradual, se programara ademas una prueba de evaluacion global para aquellos estudiantes que
decidan optar por este segundo sistema.

6. Objetivos de Desarrollo Sostenible

9 - Industria, _Innovaci()n e Infraestructura
12 - Produccién y Consumo Responsables
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