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1. Informacién basica de la asignatura
Objetivos de la asignatura

El objetivo principal de la asignatura es que el alumnado adquiera las competencias necesarias para la aplicacion
de técnicas especializadas para el disefio y desarrollo de procesos industriales. Se abordan distintos niveles,
desde la planificacién basada en elementos finitos especializados en procesos de conformacién a la configuracion
de almacenes y lineas productivas.

En primer lugar se pretende que el alumno asimile las metodologias de trabajo apropiadas, para posteriormente
avanzar en la optimizacion de los problemas que se presentan en las tareas de disefio y desarrollo de los distintos
procesos industriales. Se usaran técnicas y aplicaciones informaticas especializadas, al mismo tiempo que se
revisara el estado del arte en la industria y en la investigacion. Cada alumno profundizara en una linea de trabajo
especifica, si bien podra observar la aplicaciéon en el resto de las lineas de trabajo al desarrollar casos técnicos
sencillos y participar en el analisis del trabajo del resto de los comparfieros.

Objetivos de Desarrollo Sostenible de la Agenda 2030 ( https://www.un.org/sustainabledevelopment/es/): Objetivo 8: Meta
8.2; Objetivo 9: Meta 9.4; Objetivo 12: Meta 12.5

2. Resultados de aprendizaje

1. Adquiere habilidades para disefiar y optimizar sistemas de fabricacion.

2. Conoce y aplica a casos concretos de fabricacidn mecanica las técnicas de modelado y optimizaciéon de
lineas de produccién automatizada con altos requerimientos de flexibilidad.

3. Conoce y aplica las técnicas computacionales y experimentales para el desarrollo de soluciones en
fabricacion mecanica.

4. Conoce las técnicas de optimizacién aplicadas a sistemas de fabricacion.

3. Programa de la asignatura

1. Planificacién, simulacion y optimizacién de procesos de fabricacion: Caso técnico de estampacion de
componentes metélicos.

2. Optimizacion y mejora del rendimiento en procesos industriales: Caso técnico de disefio y configuracion de
células y lineas productivas y logistica.

4. Actividades académicas

El aprendizaje se basa en la aplicacion de conceptos y técnicas en la planificacion y optimizacion en diferentes
areas del disefio y desarrollo de los procesos industriales. Se utilizara el método del caso en cada una de las
mismas y el alumno debe centrar el trabajo/proyecto de asignatura en una de las areas: conformacion de
componentes o configuracion de lineas de fabricacion.

Para ello, se introducen los diversos conceptos relacionados con la asignatura en clases magistrales, para
posteriormente, en las clases de problemas/practicas, desarrollar casos practicos industriales e introducir los
distintos tipos de tecnologias involucradas. Las sesiones tuteladas se destinardn a la evaluacion, correccion y
aclaracion de aspectos del proyecto de asignatura realizado por cada estudiante, que en el caso de lineas de
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fabricacion se realiza en equipo, con el objeto de analizar las posibles deficiencias y resolver dudas.

» clase magistral y desarrollo de casos técnicos en grupo: 24 horas
- préacticas y sesiones tuteladas: 21 horas

 trabajo y estudio personal: 65 horas

» evaluacion: 2.5 horas

5. Sistema de evaluacion
La asignatura se plantea preferentemente con una evaluacion continua que consta de tres bloques:

1. Informe de préacticas sobre la parte de estampacion de componentes (25% de la calificacién)
2. Informe de practicas sobre la parte de disefio y configuracion de lineas productivas y logistica (25% de la
calificacion).
3. Trabajo/proyecto practico en la parte de la asignatura en la que se quiera profundizar (50% de la
calificacion)
Para promediar las actividades de la evaluacion continua se requiere un minimo de 3/10 en cada apartado. En
caso de no superar ese minimo debe realizarse la evaluacion global.

El alumno tiene la posibilidad de superar la asignatura mediante la evaluacion global en las convocatorias
oficiales. La evaluacion se realiza mediante prueba tedrico-practica en las fechas establecidas por el centro y un
trabajo a desarrollar en las bandas oficiales de evaluacion. Estas pruebas incluyen todos los contenidos de la
asignatura.
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